SCHEDA TECNICA

Maschio su misura

FILETTATURA - MASCHI A FILETTARE - FILETTI SPECIALI E SU MISURA

Maschio su misura

Maschi costruiti a disegno: profilo, tolleranza, lunghezze, refrigerazione, substrato HSS-E, PM o metallo duro e

rivestimento scelti sul tuo pezzo.

Tipo di prodotto Maschi a Filettare

Materiali ISO I acciaio inox |4 ghisa
I alluminio  [Ell superleghe
e
!f—“/—:';} S ‘m Scheda online innot-it.com/prodotto/maschio-su-misura

I Disegno tecnico

Maschio su misura

Quote, profilo, tolleranza, materiale e rivestimento a disegno
FORO PASSANTE

3 scanalature

imbocco corretto (punta elicoidale) * truciolo in avanti
imbocco
adisegno
o di @ d2 ]
quadro a
| a disegno
L a disegno
su misura tolleranze 4H - 8G lunghezze speciali qualsiasi rivestimento
INNOT
I Cosa possiamo costruire
Profilo Metrico, fine, pollici, gas cilindrico e conico (NPT, BSPT), trapezoidale Tr, tondo Rd e profili a disegno
Tolleranza 4H, 5H, 6H, 6G, 7G, 6HX e tolleranze maggiorate per filetti da zincare, nichelare o verniciare
Lunghezze Lunghezza totale e filettata a disegno, maschi prolungati per fori profondi o difficili da raggiungere
INNOT di Giammarco Turati - Via San Ponso 57, 10080 Pertusio (TO) - P.IVA 13269100015 Aggiornata al 10/10/2026
www.innot-it.com - info@innot-it.com - +39 375 786 1361 Pagina 1 di 2


https://www.innot-it.com/prodotto/maschio-su-misura/

SCHEDA TECNICA

Maschio su misura

Geometria Imbocco, angolo d'elica, spoglia, numero di scanalature, filetti interrotti per i materiali che impastano
Gambo DIN 371, DIN 376, I1SO 529 o cilindrico h6 per mandrini a pinza e calettamento
Refrigerazione Interna assiale (fori ciechi) o radiale (fori passanti)

HSS-E, HSS-E-PM da polveri o metallo duro integrale per ghise, leghe di alluminio ad alto silicio e

Substrato S f
produzioni in grande serie

Rivestimento TiN, TiCN, TiAIN, AICrN, CrN, DLC, vaporizzato, nitrurato: lo scegliamo sul tuo materiale

I Cosa ci serve per la quotazione

e Filetto e tolleranza (o il disegno del pezzo).

e Materiale da filettare e durezza o resistenza.

e Tipo di foro, passante o cieco, e profondita del filetto.

e Macchina e attacco: maschiatura sincronizzata, compensatore o maschiatore.

e Quantita annua o pezzi per lotto, per ottimizzare geometria e rivestimento.

I Rivestimenti

Caratteristiche e campo d'impiego di ogni rivestimento nella pagina Metallo duro e rivestimenti.

INNOT - UTENSILI DA TAGLIO PER OFFICINE CNC

Quotazione in 30 minuti

Mandaci il codice o il disegno: ti rispondiamo con prezzo e disponibilita. Tester gratuiti su
richiesta, spedizione 24/48h.
+39 375 786 1361 - info@innot-it.com : www.innot-it.com

Scansiona per aprire la scheda
online

| parametri di taglio sono valori indicativi di partenza: adattali a macchina, staffaggio, sporgenza dell'utensile e materiale del pezzo. Dati e immagini possono variare
senza preavviso.
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