
S C H E D A  T E C N I C A
Mandrini e attacchi

INNOT di Giammarco Turati · Via San Ponso 57, 10080 Pertusio (TO) · P.IVA 13269100015
www.innot-it.com · info@innot-it.com · +39 375 786 1361

Aggiornata al 10/10/2026
Pagina 1 di 2

P O R T A U T E N S I L I  E  M A N D R I N I  ·  F R E S E  A  I N S E R T I  E  M A N D R I N I

Mandrini e attacchi
Coni BT, HSK e DIN con pinze ER, portafrese e attacchi idraulici o a calettamento per collegare fresa e mandrino.

D A T I  P R I N C I P A L I

Tipo di prodotto Portautensili e Mandrini

Scheda online innot-it.com/prodotto/mandrini-e-attacchi

Come lavora

Lavorazioni

Portapinze ER

Portafrese

Attacchi Weldon

https://www.innot-it.com/prodotto/mandrini-e-attacchi/
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Sistemi disponibili

BT · HSK · ER

Come scegliere

Indicaci il diametro della fresa e l'attacco (cilindrico, Weldon, a manicotto, cono macchina).

Dicci macchina, materiale e lavorazione: scegliamo con te inserto, grado e utensile.

Hai già un utensile di un altro marchio? Mandaci il codice: troviamo l'equivalente.

I N N O T  ·  U T E N S I L I  D A  T A G L I O  P E R  O F F I C I N E  C N C

Quotazione in 30 minuti
Mandaci il codice o il disegno: ti rispondiamo con prezzo e disponibilità. Tester gratuiti su
richiesta, spedizione 24/48h.
+39 375 786 1361 · info@innot-it.com · www.innot-it.com

Scansiona per aprire la scheda
online

I parametri di taglio sono valori indicativi di partenza: adattali a macchina, staffaggio, sporgenza dell'utensile e materiale del pezzo. Dati e immagini possono variare
senza preavviso.


